ORDENES DE FABRICACION

6) RESULTADO DE FABRICACION

Para introducir los albaranes de resultado de fabricacion recibidos por el taller debera utilizar el programa Resultado de
fabricacion, al cual podra acceder tanto desde el menu principal como desde el mantenimiento de OF, desde la pestana
Fases.

Lo primero que debera seleccionar cuando entre en el programa es la OF/Sufijo del cual entraré el resultado de
fabricacién:

oF I b7 I [0] [10788] SLJETADOR AROS ¥ FOAM BUTHAM

A continuacién se le mostraran las Fases/Proveedor por las que debera pasar el articulo para ser completamente
elaborado, y debera escoger la Fase/Proveedor del que quiera entrar el resultado de fabricacion (si una misma fase en
dos colores acabados distintos la realizaran dos proveedores distintos, aparecerian dos recuadros de fase diferentes, uno
para cada proveedor):

[20] Corte [30] Confeccian [40] Etiquetado ¥ embolsado
[M1ANTONIO GONZALEZ FR [211 ROSANNA BEGUES [101 TANNTER MANIPULADOS TEXTILE

En el ejemplo mostrado introduciremos el resultado de fabricacion de la fase [20] Corte.

Nota: Si utiliza el médulo Tejidos y Ordenes de corte, el resultado de la fase de corte se haria desde otro programa.
Consultar manual del moédulo 7ejidos y OC para obtener mas informacion.
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ORDENES DE FABRICACION

a) Consumos reales

Para poder entrar el resultado de fabricacion, primero hemos de indicarle al programa los consumos reales especificados
por el proveedor:

—Consumo unitario P=fravisio, A=Aeal—

| Companente | .'[Inic:al Unical Unical Orical Unica

(0] [31700] BUTHA

P (0] [40000] FOAM 006 006 006 0 '

—Albaranes de entrega W Aealzada- Pandiante- @ Cancelda—

| [marino] Marino [negro] Hegml

La primera columna indica si el consumo real ha sido ya introducido o todavia no. ‘P’ significa Previsto, por lo que todavia
se trata de un consumo tedrico. Al modificar/confirmar dicho consumo y guardar la confirmacién pasara a ser ‘R’, que
significa Real.

A continuacién vera una descripcién del componente del cual se esta modificando el consumo (el primer valor entre
corchetes indica la repeticion).

Finalmente vera una columna por cada talla del articulo acabado, en cuya casilla especificara el consumo del
componente en su talla correspondiente segun la combinacién por tallas utilizada. En el ‘titulo’ de cada columna vera la
talla del componente utilizada para fabricar la talla de articulo acabado que corresponda a la posicion de la columna.
Puede modificar los consumos editandolos directamente en el panel de resultados.

Una vez modificados (o no, por defecto apareceran los teéricos) pulsaremos el botén guardar para confirmarlo.

Botdn Guardar: El programa realizara una serie de chequeos, a menos que el taller tenga la opcion ‘Utilizar asignado’
desmarcada en el Mantenimiento de proveedores, lo que significaria que el valor de consumo introducido tan solo se

utilizara como referencia para calcular los costes y necesidades de la OF, NO se realizara ningun chequeo ni ninguna
operacion a nivel de stock.

En el caso de que el taller si tenga marcada la opcién ‘Utilizar Asignado’:

» Sies la primera vez que se introduce no realizara chequeo alguno, sin embargo lo realizara cuando introduzca el
numero de unidades semielaboradas fabricadas, proceso explicado mas adelante.

» Siun componente estd marcado como articulo externo no comprobara si el consumo introducido es coherente o
no con respecto a la cantidad asignada del mismo (que deberia ser cero).

e Sino estda marcado como articulo externo y en el caso de que se trate de una modificacién realizada sobre un
consumo establecido anteriormente como real, el programa verificara, en funcion de las unidades
semielaboradas ya fabricadas hasta el momento, que se pueda realizar el cambio de consumo sin que el stock
asignado del almacén del proveedor quede negativo.

» Sies posible el cambio, regularizara el stock asignado con los valores del nuevo consumo, sino mostrara un
mensaje de advertencia informandole de las incidencias que supondria llevar a cabo la modificacién y no
realizara la operacion.

Boton Cancelar: Si pulsa el botén cancelar, en el caso de que todavia sean consumos previstos, reestablecerd los
consumos tedricos especificados en la OF. Si se trata de una modificaciéon de unos consumos reales introducidos con
anterioridad, reestablecera dichos consumos reales anteriores a la modificacion.
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ORDENES DE FABRICACION

b) Unidades fabricadas
Una vez introducidos los consumos, estaremos en disposicion de crear un albaran de entrega.

Primero seleccionaremos el color acabado del semielaborado que estemos recepcionando. En la parte izquierda del
color, mediante un indicador, vera de una forma rapida si la fase en dicho color ya esté realizada (verde), quedan
unidades pendientes de entrega (amarillo) o fue cancelada (rojo).

~ Albaranes de enfrega W Hesizada- Fendente- Bl Camcesds—
I [marino] Marino [negro] Negro |

deizs: - 38 40 42 44 46

Aecibids: o 0 1} 1] 1}

Solicitadas a0 100 100 a0 an

Entregadas o 0 0o il 0

Pendientes g0 100 100 a0 o

Ailbaran | Fechaertada| Buenas | Taras

a ¥

Muevo albaran de enbiega IIJB:'EIEI.QEHEI 'I 5] I
NE || 33 40 42 44 A6

Buenas a0 100 100 a0 an

Taras i 1] 0 il ]

Noenviar | v x
Fase destino |[4EI] Etiquetaday embalzado j

Proveedor destino I['I 0] TAMNTER MANIFLLADOS TESTILES j

En el caso de que queden unidades pendientes podremos realizar un albaran de entrega, cumpliendo los siguientes
requisitos:

¢ El consumo real debe haberse introducido.

» Lafase de la cual estamos realizando la recepcion debe haber sido iniciada. De no ser asi puede hacerlo
mediante el boton Iniciar fase. La fecha especificada en ésta casilla se grabara como Fecha Inicio Real.

ID?‘.-“EIEJEEHEI vI | ] |Mo comenzada b- Iniciar faze

Iniciar fase

Escnba la fecha en la que e inicia esta faze

Cancelar |

» Lafecha del albaran no podra ser inferior a esa fecha de inicio.

Im;ug;gmn vI | ] |La fecha de entrada no puede zer inferior & |a fecha de inicio de |a faze

[ mavz0t0 =] [

T
Una vez se active el botén de nuevo albaran 1 podremos introducir las unidades fabricadas por el taller seleccionado.
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ORDENES DE FABRICACION

* N2 Numero de albaran especificado por el proveedor.

» Buenas: Unidades del color seleccionado anteriormente, por talla, que han sido fabricadas correctamente.

» Taras: Unidades del color seleccionado anteriormente, por talla, que han sido fabricadas defectuosamente.

* No enviar Desmarcada: Si la casilla No enviar esta desmarcada, significara que todas las unidades buenas
introducidas se habran enviado directamente al almacén del proveedor de la siguiente fase desde el almacén del
proveedor de la fase de la que se entra el resultado.

o Fase destino: Fase donde iran destinadas las unidades buenas.
o Proveedor destino: Proveedor de fase donde iran destinadas las unidades buenas. Solo mostrara los
proveedores de la fase destino seleccionada especificados para fabricar el color acabado seleccionado.

* No enviar marcada: Si la casilla No enviar esta marcada, significara que las unidades buenas introducidas seran
enviadas a un almacén seleccionado por el usuario, por ejemplo para realizar un control de calidad antes de
enviarlas a la siguiente fase. Podra enviarlos a la siguiente fase mediante el programa de envio de
semielaborados.

Botdn Guardar: Cuando pulse el boton Guardar para guardar el albaran de entrega, primero se realizaran una serie de
chequeos de validacion.

e Lasuma de unidades buenas y unidades defectuosas no debe ser cero.

e Sino se trata de la 12 fase, no se podran introducir mas unidades buenas de las que se recibieron en la fase
anterior.

» Sise trata de la primera fase, se podran introducir mas unidades buenas de las solicitadas, lo cual
desencadenara que se modifiquen las unidades solicitadas de la siguiente fase con éste nuevo valor, y a su vez
se recalculen las fechas si fuera necesario.

» Si el proveedor no tiene marcada la casilla ‘Utilizar asignado’ no realizara chequeo alguno. Si el proveedor tiene
marcada la casilla ‘Utilizar asignado’, se comprobara que las unidades introducidas puedan haber sido fabricadas
con el consumo real indicado anteriormente sin que el stock asignado quede negativo (solo lo comprobara con
los componentes que no estén especificados como articulo externo). De no ser asi lanzara una advertencia.

o Si el proveedor tiene suficiente stock marcado como disponible en su almacén, le propondra asignar
dicho stock a la OF/Fase de la cual esta entrando el albaran de entrega.
o Sino tiene stock asignado ni disponible suficiente, no dejara realizar la operacion.

Una vez realizada la validacion ,si todo es correcto, se realizara un movimiento de stock u otro en funcion de las opciones
de envio escogidas.

» Si el proveedor tiene marcada la opcién ‘Utilizar asignado’, y el componente no esta marcado como articulo
externo, se consumiran los componentes del stock asignado del almacén del proveedor en funcion del consumo
real introducido.

» Siescogié enviar a la siguiente fase, se incrementaran las unidades recibidas de la siguiente fase por el nimero
de unidades buenas introducidas en el albaran.

» Siescogié enviar a un almacén distinto, se guardaran las unidades buenas como semielaboradas en el almacén
seleccionado, a la espera de ser enviadas a la siguiente fase mediante un envio manual.

» Sise trataba de la ultima fase de fabricacion, se enviaran las unidades buenas introducidas a su stock de articulo
acabado en el almacén que haya seleccionado.
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